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１－２．ＭＣ通信协议说明

１－２－１．数据交换

１－２．ＭＣ通信协议说明

１－２－２．通信框架的种类和用途

１－２－３．ＩＰ地址一览表

上位ＰＣ通过连接ＰＬＣ以太网模块，以ＭＥＬＳＥＣ通信协议（以下简称为ＭＣ通信协议）

的数据交换功能，进行对可编程顺序控制器ＣＰＵ的数据读取／写入。

（详细请参照Ｑ对应ＭＥＬＳＥＣ通信协议／相关手册）

ＰＬＣ侧ＥＴＨＥＲＮＥＴ模块　　　ＱＪ７１Ｅ７１

通信框架　　　　　　　　　　　　　ＱｎＡ互换３Ｅ框架

通信数据的编码　　　　　　　　　　两进制代码

号機

1号机上

2号机上

ＰＣ

192.168.60.45

192.168.60.46

ＩＰ地址 接口号

例）８０００／８００１

1&2号机HMI 192.168.60.53
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使用ＢＩＮ编码　使用

　　　　　　　　　　不使用

１－２．ＭＣ通信协议说明

１－２－５．二进制编码

ＢＩＮ编码读出数据
ＰＣ侧→ＰＬＣ侧 (命令文件) 数据长(byte) １２　＝　０ＣＨ

Ｑ 文件头 文字部
（

文

件

头

）

Ｌ Ｈ100

0
= #

E8 03 00

ＰＬＣ侧→ＰＣ侧 (命令文件) 正常终止时 数据长(byte)

Ｑ文件头 应答数据部
（

文

件

头
）

ＰＬＣ侧→ＰＣ侧 (命令文件) 异常终止时 数据长(byte)

Ｑ文件头 错误信息
（

）

03 00

Ｈ

D0 00 00 FF FF 03 00 0B 00

ＬＬ Ｈ

辅

助

文

件

头

网

络

编

号

ＬＨＬ

0000

D0 00 00 FF

ＨＬ

Ｈ ＨＬ

50 00 00 FF 0002A8

ＬＨ Ｈ ＨＬ Ｌ Ｌ

00 00 00

ＬＨ

应

答

数

据

长

00

FF 03 00

ＨＬ

要

求

方

模

块

局

编

号

Ｌ Ｈ

FF 03

软

元

件

点

数

辅

助

命

令

软

元

件

编

码

先

头

软

元

件

要

求

方

模

块

局

编

号

要

求

数

据

长

度

CP

U

监

视

计

时

器

命

令

辅

助

文

件

头

网

络

编

号

PC

编

号

要

求

方

单

元

I/O

编

号

辅

助

文

件

头

网

络

编

号

PC

编

号

要

求

方

模

块

I/O

编

号

终

止

编

码

要

求

方

模

块

局

编

号

辅

助

命

令

命

令

Ｌ Ｈ Ｌ Ｈ Ｌ

FF

PC

编

号

要

求

方

模

块

I/O

编

号 00 FF

Ｌ ＨＨ

51 C0

0C 00 04010010

06

要

求

方

模

块

编

号

应

答

数

据

长

终

止

编

码

０
（

Ｈ
）

以
外

Ｈ

网

络

编

号

 
 
 

（
应

答

局
）

PC

编

号

 
 
 

（
应

答

局
）

ＢＩＮ编码写入数据
ＰＣ侧→ＰＬＣ侧 (命令文件) 数据长(byte)　１６　＝　１０Ｈ

Ｑ文件头 文字部
（

）

 

的

数

据

指

定

软

元

件

点

数

Ｌ Ｈ200

0
=07D0

D0 07 00

ＰＬＣ侧→ＰＣ侧(应答文件) 正常终止时 数据长(byte)

Ｑ文件头
（

）

ＰＬＣ侧→ＰＣ侧 (应答文件) 异常终止时 数据长(byte)

Ｑ文件头 错误信息
（

）

ＬＨＬ

00 2 00 0000 FF FF

网

络

编

号

PC

编

号

03

ＨＬ ＬＨＬ ＬＨ ＨＬＨ ＨＬ

03 00C0 00 FF FF00 0B 00 5100 FF FF 03

50

D0 00

D0 00

辅

助

文

件

头

辅

助

文

件

头

FFFF0000 00100003 000210 00 A80000

Ｌ Ｈ Ｌ ＨＨ Ｌ ＨＬ Ｈ Ｌ Ｈ Ｌ

软

元

件

编

码

命

令

先

头

软

元

件

软

元

件

点

数

辅

助

命

令

辅

助

文

件

头

网

络

编

号

PC

编

号

要

求

方

模

块

I/O

编

号

要

求

方

模

块

局

编

号

要

求

数

据

长

CP

U

监

视

计

时

器

网

络

编

号

PC

编

号

Ｌ Ｈ

1401

PC

编

号

 

 

 

（
应

答

局
）

应

答

数

据

长

终

止

编

码

网

络

编

号

 

 

 

（
应

答

局
）

00

ＨＬＨ

应

答

数

据

表

终

止

编

码

０
（

Ｈ
）

以

外

要

求

方

模

块

局

编

号

Ｌ Ｈ

命

令

辅

助

命

令

文

件

头

要

求

方

模

块

I/O

编

号

文

件

头

文

件

头

要

求

方

模

块

I/O

编

号

文

件

头

要

求

方

模

块

I/O

编

号

要

求

方

模

块

局

编

号

要

求

方

模

块

I/O

编

号

要

求

方

模

块

局

编

号
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１－３．通信交互步骤

１－３－１．心跳处理步骤

・ＰＣ以及ＴＤ在电源接入时同时开始此处理。

　在各装置的对方机器的「心跳」的「０」和「１」连续１０秒以上时

　认为对象机器发生断电等异常。（对方机器的存在确认）

①ＰＣ在ＴＤ的「心跳」为「０」时ＰＣ的「心跳」输入「１」。

②ＴＤ在ＰＣ的「心跳」为「１」时ＴＤ的「心跳」输入「１」。

③ＰＣ在ＴＤ的「心跳」为「１」时ＰＣ的「心跳」输入「０」。

④ＴＤ在ＰＣ的「心跳」为「０」时ＴＤ的「心跳」输入「０」。

　回到①。

心跳

０

１

（ＴＤ→ＰＣ）

（ＰＣ→ＴＤ）

０

１

心跳 ① ②

③

④
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１－３．通信交互步骤

１－３－２．入库处理步骤

ＰＣ系统 ＴＤ系统

D201=1 堆垛机在线

D202=1 堆垛机无货可调度

开 始

D203=0 堆垛机无动作空闲

D206=1 堆垛机在线无货

入库指令发起前判断堆

垛机的状态

D8≠0  此次入库任务号

      D9= 2 移栽

满足

D20= 1 任务执行

D21= 1 WCS写入通讯标志

D10= 2 from排

D11= 0 from列

D12= 1 from层

D13= 1 from侧

D14≠0 to排

D15≠0 to列

D16≠0 to层

D17≠0 to侧

ＰＣ发送入库数据

D208≠0  此次入库任务号

      D209= 2 移栽

D210=D10 from排

D211=D11 from列

D212=D12 from层

D213=D13 from侧

ＴＤ接收入库数据

D214=D14 to排

D215=D15 to列

D216=D16 to层

D217=D17 to侧

D225= 1 TD回复通讯标志

D21= 0 WCS写入通讯标志

收到D225=1后

D225= 0 TD回复通讯标志

堆垛机入库动作开始

入库

任务

数据

发送

前第

一次

握手

交互

过程
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１－３．通信交互步骤

堆垛机入库动作开始

１－２－４－４．堆垛机当前动作状态一览表进

行变化

堆垛机当前动作状态D203如：

ＰＣ系统 ＴＤ系统

直至D203=20 任务执行完成，等待确认。

    D223=01 正常完成

D22=1 正常完成确认

堆垛机正常上架结束，

等待确认

D201=1 堆垛机在线

D202=1 堆垛机无货可调度

D203=0 堆垛机无动作空闲

D206=1 堆垛机在线无货

D223=0 任务完成状态

ＴＤ收到完成确认后数据恢复初始化

D22=0 正常完成确认

堆垛机入库动作完成

入库

任务

正常

完成

第二

次握

手交

互过

程

１－３－３．出库处理步骤与入库处理步骤同理

１－３－４．移库处理步骤与入库处理步骤同理
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１－２－４．设备代码范围一览 

号机

全号机通用 Ｄ０００～Ｄ０３９

ＰＣ→ＴＤ软元件范围

（ＰＣ写入软元件）

ＴＤ→ＰＣ软元件范围

（ＴＤ写入软元件）

Ｄ２００～Ｄ２３９

ＴＤ→ＰＣ　代码设定　全４０码

Ｄ０２００

软元件

Ｄ０２０１

Ｄ０２０２

Ｄ０２０３

Ｄ０２０５

Ｄ０２０４

Ｄ０２０６

Ｄ０２０７

Ｄ０２０８

Ｄ０２０９

Ｄ０２１０

Ｄ０２１１

Ｄ０２１２

Ｄ０２１３

Ｄ０２１４

Ｄ０２１５

Ｄ０２１６

Ｄ０２１７

Ｄ０２１８

Ｄ０２１９

Ｄ０２２０

Ｄ０２２１

Ｄ０２２２

Ｄ０２２３

Ｄ０２２４

Ｄ０２２５

Ｄ０２２６

Ｄ０２２７

...

...

Ｄ０２３９

心跳

信　号　名

Ｆｒｏｍ　列

Ｆｒｏｍ　层

Ｔｏ　排

Ｔｏ　列

Ｔｏ　层

Ｔｏ　侧

堆垛机上载货信息

预备

任务号

模式＊１

Ｆｒｏｍ　排

Ｆｒｏｍ　侧

预备

..

预备

走形当前位置

升降当前位置

预备

任务完成状态

货物高度状态

通讯ACK＊3

预备

..

预备

预备

ＰＣ→ＴＤ   代码设定　全４０码

Ｄ００００

软元件

Ｄ０００１

Ｄ０００２

Ｄ０００３

Ｄ０００５

Ｄ０００４

Ｄ０００６

Ｄ０００７

Ｄ０００８

Ｄ０００９

Ｄ００１０

Ｄ００１１

Ｄ００１２

Ｄ００１３

Ｄ００１４

Ｄ００１５

Ｄ００１６

Ｄ００１７

Ｄ００１８

Ｄ００１９

Ｄ００２０

Ｄ００２１

Ｄ００２２

Ｄ００２３

Ｄ００２４

Ｄ００２５

Ｄ００２６

Ｄ００２７

...

...

Ｄ００３９

心跳

信　号　名

预备

Ｆｒｏｍ　列

Ｆｒｏｍ　层

Ｔｏ　排

Ｔｏ　列

Ｔｏ　层

Ｔｏ　侧

预备

预备

预备

预备

预备

任务号

模式＊１

Ｆｒｏｍ  排

Ｆｒｏｍ　侧

预备

..

预备

动作执行

通讯用STB＊3

任务完成确认

预备

预备

预备

预备

..

预备

预备

堆垛机调度状态

堆垛机当前动作状态＊4

预备

异常编码＊5

堆垛机状态

预备

      ＰＣ←→ＴＤ  代码设定表(全号机通用)

*2

当

前

任

务

数

据

＊１：参照「１－２－４－１．模式一览表」

＊２：参照「１－２－４－２．货位详细数据」

＊３：参照「１－２－４－３．通讯机制一览表」

＊４：参照「１－２－４－４．堆垛机当前动作状态一览表」

＊５：参照「１－２－４－５．异常编码一览表」
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ＰＣ→ＴＤ  模式一览表

１－２－４－１．模式一览表

０１

０２

模式

移动指示（包括有载与空载）

移栽指示（包括货位间移栽）

内　　容

０３ 任务取消指示

１－２－４－２．货位详细数据

 1：货架左 2：货架右

 1：近侧 2：远侧

备注

 1：货架左 2：货架右

 1：近侧 2：远侧

●

入库

2

0

1

1

●

●

●

1

出库

●

●

●

●

1

0

1

模式

以下表格中的空白部分以及「预备」全部位「０」。

软元件

Ｔｏ侧

Ｆｒｏｍ排

Ｆｒｏｍ列

Ｆｒｏｍ层

Ｆｒｏｍ侧

Ｔｏ排

Ｔｏ列

Ｔｏ层

Ｄ００１０

Ｄ００１１

Ｄ００１２

Ｄ００１３

Ｄ００１４

Ｄ００１５

Ｄ００１６

Ｄ００１７ ●

有载移动

<>0任意

<>0任意

<>0任意

<>0任意

●

●

●

<>0任意

空载移动

●

●

●

●

<>0任意

<>0任意

<>0任意

HP端

排：HP端正视，左1右2。 列：从HP端往OP端，以1开始按顺序递增。

层：从下往上，以1开始按顺序递增。 侧：内侧货架1，外侧货架2

排、列、层、站台、货架位 的定义

OP端

排０2

排０1

列０10203
04

……

侧０2
侧０1

侧０1
侧０2

１－２－４－３．通讯机制一览表

0

0

ACK

D225

写任务数据后执行动作STB->1

等待ACK为1

WCS

1 STB->0

等待STB为1

接收到数据后ACK->1

TD

等待STB为0

0

1

STB

D21

1

1

2

步骤

3

0 等待ACK为0 ACK->0,同时执行任务04
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１－２－４－４．堆垛机当前动作状态一览表

０１

０２

状态字

取货方向，移动开始

取货方向，移动中

取货执行中

1 1

状态字

1 2

０３ 取货方向，移动到位，准备伸叉 1 3

托盘取出完毕，准备往送货方向移动

送货方向，移动中

放货执行中

送货方向，移动到位，准备伸叉

０４ 取货方向，伸叉中 1 4 送货方向，伸叉中

０５ 取货方向，伸叉到位，托盘提升准备 1 5 送货方向，伸叉到位，托盘放下准备

０６ 取货方向，伸叉后，托盘提升中 1 6 送货方向，伸叉后，托盘放下中

０７ 取货方向，托盘提升到位，准备收叉 1 7 送货方向，托盘放下到位，准备收叉

0 8 取货方向，取货收叉中 1 8 送货方向，放货收叉中

2 0 任务执行完成，等待确认。

3 0 任务强制完成，等待确认。

4 0 任务取消，等待确认。

1 0 0 原点复位中......

１－２－４－５．异常编码一览表

7 0 0 1

7 0 0 2

异常编码

光通讯急停,机上控制柜未收到地上控制柜的光通讯信号 检查信号点X18

TD紧急停止按钮被触发 

异常内容

7 0 0 3 走形限位紧急停止 X0E

7 0 0 4 升降限位紧急停止 X0F

7 0 0 6 钢丝绳急停 X11E和X125

7 0 0 7 激光无数据 

7 0 1 1 走形变频器异常 X0B

7 0 1 2 升降变频器异常 X0C

7 0 1 3 货叉变频器异常 X0D

7 0 1 4 高速运行时检测到高速检测认址片X1E

7 0 2 0 心跳报警

7 0 5 4 移载中货叉低速超时

7 0 5 5

7 0 6 9

货叉动作超限

取货左收叉后，货台上无货

7 0 7 0 取货右收叉后，货台上无货

7 0 7 2 放货左收叉后，货台上有货

7 0 7 3 放货右收叉后，货台上有货

7 0 8 1 高位检测报警，超高1，请检查光电左超高X113、右超高X112是否被遮挡

7 0 8 2 宽度检测报警(上下对射光电)，请检查光电左超宽X124、X115，右超宽X123、X114是否被遮挡

7 0 8 3 货物左突出报警（斜照光电），请检查光电左突出X122、X111是否被遮挡

7 0 8 4 货物右突出报警（斜照光电），请检查光电右突出X121、X110是否被遮挡

7 0 8 5 托盘突出报警，请检查光电X152、X153是否被遮挡

7 0 8 6 高位检测报警，超高2，请检查光电左超高X136、右超高X134是否被遮挡

7 0 8 7 高位检测报警，超高3，请检查光电左超高X137、右超高X135是否被遮挡
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7 0 9 1

7 0 9 2

异常编码

左侧 放近货时，对应近位置有货 光电X132

左侧 放远货时，对应近位置有货 光电X132

异常内容

7 0 9 3 左侧 放远货时，对应远位置有货 光电X133

7 0 9 4 左侧 取远货时，对应近位置有货 光电X12A

7 0 9 5 右侧 放近货时，对应近位置有货 光电X130

7 0 9 6 右侧 放远货时，对应近位置有货 光电X130

7 0 9 7 右侧 放远货时，对应远位置有货 光电X131

7 0 9 8 右侧 取远货时，对应近位置有货 光电X128

7 1 0 1 地上柜 紧急停止被按下

7 1 0 2 地上柜 安全门前门被打开

7 1 0 4 地上柜 安全门后门被打开

注：其中红色部分的报警为业务性的报警，由上位来判断如何处理。其他的报警为设备硬件报警，需要人工到相对

应报警的堆垛机现场进行处理。
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１－３．通信交互步骤

１－３－５．异常处理步骤

堆垛机报警分为设备本身硬件报警以及业务性报警，详情见１－２－４－５．异常编码一览表

１－３－５－１．业务报警处理步骤

＜ＰＣ已有货物或取货无货的处理＞

　　·从ＴＤ收到异常编码「7069」、「7070」、「7072」、「7073」及「7091」、

「7092」、「7093」、「7094」、「7095」、「7096」、「7097」、「7098」、

「7079」（详情见1-2-4-5.异常编码表）后，进行任务取消指示D9=3发送给TD，TD会解除

异常，取消异常编码，进行原点复位，然后初始化数据。

　　　

ＰＣ系统 ＴＤ系统

D205=上述报警编码

开 始

D9=3 任务取消指示

上位收到业务报警编码后

D208-D217报警前收到

的任务数据清0

D223=3 任务取消

D22=3 任务取消确认

D203=40 任务取消状

态，等待确认

D223=0 

D203=0

堆垛机原点复位恢复到

初始化可调度状态

然后上位根据具体的实际情况进行接下来的任务
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１－３－５－２．设备自身报警强制完成处理步骤

１－３．通信交互步骤

场景：堆垛机在执行任务过程中发生了报警，然后人为操作堆垛机将货位放到报警前任务所要

去的目的地位置后，这时候复位堆垛机后触摸屏会弹出窗口，需要人工点击强制完成按钮，与

上位交互完成此任务，不然堆垛机会残留在线任务！

ＰＣ系统 ＴＤ系统

开 始

D203=30 任务强制完成，等待确认。

    D223=2 正常完成

D22=2 强制完成确认

堆垛机强制完成任务，

等待确认

D201=1 堆垛机在线

D202=1 堆垛机无货可调度

D203=0 堆垛机无动作空闲

D206=1 堆垛机在线无货

D223=0 任务完成状态

ＴＤ收到强制完成确认后数据恢复初始化

D22=0 完成确认

堆垛机恢复初始化可调

度状态


